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1 Anwendungsbereich

Diese Liefernorm legt die Anforderungen und Pri-
fungen fiir Hulsen fir Verbindungselemente nach
Normen, Zeichnungen oder anderen Unterlagen fest,
wenn diese Bezug auf diese Norm nehmen.

2 Begriffe
2.1 Beschreibung der Arten der Oberfldchenfehler
nach DIN 4761.

2.2 Begriffe fir die statistische Qualitatssiche-
rung nach DIN 55 350 Teil 11, Teil 12 und Teil 17.

In case of dispute the German wording shall be
valid.

This Standard is approved by Bundesamt fir Wehr-
technik und Beschaffung and Luftfahrt-Bundesamt.
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1 Field of application

This Technical Specification defines the require-
ments, inspections and tests of sleeves for fasten-
ers according to standards, drawings or other
documents referring to the present Standard.

2 Definitions

2.1 For description of types of surface defects,
see DIN 4761.

2.2 For concepts relating to statistical quality
assurance, see DIN 55 350 Part 11, Part 12 and
Part 17.
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2.3 In Erganzung zu DIN 55 350 Teil 11 wird im
Rahmen dieser Norm ein Los (Priiflos) wie folgt
definiert:

Ein Los sind fertige Teile gleicher Abmessungen,
aus gleichem Werkstoff, im gleichen Fertigungsgang
hergestellt, in gleicher Weise warmebehandelt und
oberflachenbehandelt, die geschlossen zur Prifung
vorgelegt werden.

2.4 Begriffe fur das
DIN 55 405 Teil 5.

Verpackungswesen nach

3 Anforderungen

Die technischen Anforderungen sind in Tabelle 1 den
entsprechenden Priifungen/Prifplanen gegeniiberge-
stellt.

3.1 Technisch organisatorische Anforderungen

3.1.1 Bescheinigung der Priifergebnisse

Die Einhaltung der in dieser Norm gestellten Anfor-
derungen ist vom Hersteller durch ein Ablieferungs-

priufzeugnis (Muster siehe LN 65 018 Teil 1) zu be-
statigen.

3.1.2 Fertigungskontrolile und
wachung

Fertigungsiiber-

Die Ablieferungspriifungen setzen eine einwandfreie
Fertigungskontrolle beim Hersteller auf MaBgenauig-
keit, Oberflachengite und Werkstoff wvoraus. Art,
Umfang und Durchfiilhrung der Fertigungskontrolle
bleiben dem Hersteller Uberlassen.

Die Fertigungskontrolle des Herstellers kann sei-
tens des Ablieferungsprifers im Einzelfalle mit
anerkannt werden. Das setzt voraus, daB der Ablie-
ferungspriifer berechtigt ist, die Durchfihrung der
Fertigungskontrolle zu beobachten.

3.2 Technische Anforderungen

Nach Tabelle 1.

4 Qualitdtsprifung

Alle Prifungen (Qualifikationsprifungen, Abliefe-
rungspriifungen), Priifverfahren und Priifpldne sind
in Tabelle 1 angegeben und den entsprechenden An-
forderungen zugeordnet.

Die Stichproben werden als Zufallsstichproben nach
DIN 40 080 entnommen.

Prifplane siehe DIN 40 080.

4.1 Qualifikationspriifung

Bei der Qualifikationsprifung sind die technischen
Anforderungen unter Anwendung der in Tabelle 1 an-
gegebenen Priifverfahren nachzuweisen und zu doku-
mentieren,

Diese Prifungen miissen vor der Erstlieferung durch-
gefihrt werden.

2.3 Supplementary to DIN 55 350 Part 11, a batch
(inspection lot) is defined as follows for the pur-
poses of the present Standard:

A batch shall consist of finished parts of the same
dimensions and material, produced in one continuous
run, heat and surface treated to the same specified
conditions, which are submitted at the same time
for inspection.

2.4 Concepts in the field of packaging in accord-
ance with DIN 55 405 Part 5.

3 Requirements

The technical requirements are listed in table 1
against the relevant inspections and tests/sampling
plans.

3.1 Technical organization requirements
3.1.1 Certification of test results

The manufacturer shall confirm by a production ac-
ceptance test certificate (for sample see LN 65 018
Part 1) that the requirements called for in this
Standard have been met.

3.1.2 Process inspection and monitoring

Production acceptance tests require an adequate
process inspection by the manufacturer with respect
to dimensional accuracy, surface finish and
material. Method, scope and performance of the pro-
cess inspection are at the manufacturer's option.

The manufacturer's process inspection may be ac-
cepted by the production acceptance inspector on a
case by case basis provided that he is authorized
to witness process inspection.

3.2 Technical requirements

In accordance with table 1.

4 Quality inspection

A1l inspections and tests (qualification testing,
production acceptance testing), test methods and
sampliing plans are given in table 1 and listed
against the relevant requirements.

The samples are taken as random samples according
to DIN 40 080.

For sampling plans see DIN 40 080.

4.1 Qualification testing

By qualification testing, conformance to the
technical requirements shall be demonstrated and
documented by performing the test methods listed
in table 1.

These idinspections and tests shall be performed
prior to the first shipment.



Sofern ein Hersteller wegen fehlender Einrichtungen
die geforderten Priifungen nicht selbst durchfiihren
kann, ist ein vom Besteller anerkanntes Priifinsti-
tut damit zu beauftragen.

4.2 Ablieferungspriifung

Fur die Ablieferungsprifung sind die in Tabelle 1
geforderten Priifungen durchzufiihren.

Die vorgeschriebenen Priifungen fir die Abliefe-
rungspriifung werden beim Hersteller durchgefiihrt.
Die erforderlichen Proben sowie die zur Prifung be-
notigten Gerate und Einrichtungen sind vom Herstel-
ler zur Verfiigung zu stellen. AuBerdem sind dem Be-
steller auf dessen Verlangen die Protokolle der
Werkspriifungen vorzulegen.
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Should the manufacturer not be able to perform the
required tests on his own due to lack of test fa-
cilities they may be carried out by a testing lab-
oratory approved by the customer.

4.2 Production acceptance testing

The inspections and tests required according to
table 1 shall be performed for production accept-
ance testing.

The inspections and tests specified for production
acceptance testing shall be performed at the manu-
facturer's plant. The manufacturer shall provide
the necessary samples as well as the equipment and
facilities required for testing. In addition, upon
request of the customer, the manufacturer shall
submit the process inspection records.



